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Najwazniejsze oznaczenia i skroéty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlane;j
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru obrébek blacharskich potaci dachowych budynkéw mieszkalnych przy ul.: Roboczej 17ABC,
Roboczej 19, Katowickiej 9ABC, Katowickiej 11ABCD, Naramowickiej 211AB, Grabowej 22A, Palacza 3,
3A, 5, 5A w Poznaniu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji
technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc,
ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie opierzen balkondw, tarasu, gzymséw itp. blachg wraz z obrébkami blacharskimi budynkéw
wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogodlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robot podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogodlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg — rowng warstwag
cynku (275 g/m2?) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgcg dziatanie antykorozyjne i
zabezpieczajgce.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
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2.2.3. Inne blachy ptaskie:

a) blacha stalowa powlekana powlokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym.
1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.

Wszystkie materialy do wykonania opierzen balkonéw, tarasu, gzymsow itp. powinny byé
przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm
wyrobu.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét
— Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

— Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 4

4.2. Transport materiatéw:

4.2.1. Do transportu materiatéw i urzgdzen stosowac nastepujagce sprawne technicznie srodki transportu:
— samochdéd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

— samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

— ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych/opierzen, gzymséw itp. mogg by¢ przewozone dowolnymi $Srodkami
transportu.

Materiaty nalezy uktadac¢ rbwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementéw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu, wielkosé nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng niekorzystnie
na jakos¢ robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaC wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogéine dla podktadow
Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetniaé¢ nastepujgce wymagania ogdlne:

— podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieé
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokosé
szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm.
Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub
kitem asfaltowym,

— w podkfadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny byé
usztywnione krawedzie zewnetrzne.
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5.2. Podktady z papy pod obrébki z blachy
Kazdy podktad z papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podkfadu termicznie.

5.3. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich hormach wyrobow i
wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach ptaskich

5.3.1.1. Wymagania ogéle dotyczgce pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac¢ sie do nastepujgcych zalecen:

— podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, i 5,3,

— roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogg byé wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz
5°C. Robét nie wolno wykonywac na oblodzonych podtozach,

— blachy nie nalezy uktadaé bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego Iub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podtoza te
nalezy najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢é na nich pape asfaltowg. Wymaganie to
dotyczy szczegodlnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub
odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej blache.

5.3.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, igczonej w
zaleznosci od spadku na rgbki lezgce pojedyncze lub podwdjne i mocujgc go do deskowania zabkami oraz
gwozdziami ocynkowanymi. Potgczenia na ragbki dotyczg potgczen réwnolegtych i prostopadtych do okapu.

Sasiadujgce ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o
10 cm.

Arkusze blach powinny by¢ tgczone:

a) W zlgczach prostopadtych do okapu — na rgbki stojgce podwojne o wysokosci od 25 mm do 45
mm,

b) w zigczach réwnolegtych do okapu — na rabki lezgce pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej
20°, lub na rabki lezgce podwodjne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,

¢) w kalenicy i w narozach — na podwdjne rgbki stojgce o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomocg fapek i zabek. Rozstaw tapek w
rgbkach stojgcych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od kohca arkusza. W rabkach lezgcych
rozstaw zabek powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezgce sgsiednich paséw powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki
stojgce obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 1/2 arkusza. Z obu stron kalenicy ragbki

stojgce powinny by¢ zagiete i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potgczone wzdtuz
kalenicy na rgbek stojacy.

Zlewnie odwadniajgce nalezy wykonywac¢ z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtuz zlewni.
Arkusze blachy nalezy tgczy¢ z pasem zlewni na podwojny rabek lezacy.

5.3.1.3. Pokrycie z blachy pfaskiej cynkowej

Krycie pofaci dachowej blachg cynkowg wykonuje sie podobnie, jak krycie blachg ocynkowang, nie nalezy
jednak stosowac potgczen na rgbki (z wyjgtkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cigé w poprzek na 2 lub 3 rowne czesci.
Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ tgczone:
a) W zlgczach prostopadtych do okapu — na zwoje o srednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w zigczach réwnolegtych do okapu — na zaktady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm;
dolne brzegi gérnych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaty sie ze
sobg powierzchnig, lecz tylko krawedzig zgiecia na catej swej dtugosci; jezyki blaszane powinny
by¢ przylutowane na catej szerokosci do arkuszy i powinny opiera¢ sie o deskowanie; rozstaw
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jezykow nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

¢) Ww kalenicy i narozach — na podwadjne rgbki stojgce, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywac na
ostro; arkusze przykalenicowe o dtugo$ci mniejszej niz 500 mm nalezy tgczy¢ z pokryciem potaci
na zaktady o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm, bez jezykdw, lecz z przylutowaniem do
poprzednich arkuszy na spawy przerywane; diugo$¢ spawoéw powinna wynosi¢ od 40 mm do 50
mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wigksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢é mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30 cm.
Gwozdzie powinny by¢é ocynkowane, a zabki powinny by¢é wykonane z blachy grubszej niz blacha
pokrycia.

5.3.1.4. Pokrycia z blachy cynk-tytan

W przypadku blachy cynk-tytan, przewidzianej do uktadania na podiozu ciggtym, elementy wykonane
zgodnie z normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw cietych mogg by¢é
odcinane, tgczone na rgbek, ksztattowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach wiasciwosci
wymienionych w odpowiednich wymaganiach materiatowych. Wymagania dotyczgce materiatéw sg
okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubos¢ wyrobéw (blacha cynk-tytan) do pokry¢é dachowych uktadanych na
ciggtym podtozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:
a) faczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,
b) fgczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-tytan przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobow do pokryé
dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy cynk-miedz-tytan sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachéwkowym.

W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest tgczenie na rgbek stojgcy i zakiad, a mocowanie
powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.

5.3.1.5. Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe 2z blachy stalowej z powlokami metalicznymi: cynkowo-aluminiows,
aluminiowo-cynkowg, aluminiowg, organiczng, wielowarstwowg uktadane na ciggtym podtozu powinny
spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by
nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukcji.

Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 505:2002.

Zakfady wyrobdw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podfozu, mozna wykonywaé
na rgbek stojacy.

Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami metalicznymi: otowiano-cynows,
cynowg, organiczng, uktadane na ciggtym podiozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty
podparte na ciggtej konstrukgciji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zakfady wyrobdw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podfozu, mozna wykonywaé
na rgbek stojgcy i na zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachéwkowym.

Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z
powtokami  metalicznymi:  cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowg, aluminiowg, organiczng,
wielowarstwowg powinny spetniaé wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach
PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. powinny spetnia¢ wymagania norm
PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje sie na
zakiad lub na rgbek stojgcy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto
narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
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W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomocg
pity lub nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywaé szlifierek katowych lub innych narzedzi
wytwarzajgcych podczas ciecia wysokg temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

po cieciu i wierceniu nalezy usungé¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowac odbarwienie
powierzchni blach,

blachodachéwki nalezy uktada¢ i mocowaC je za pomocg wkretdw samonawiercajgcych do tat
drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomocg wiertarek ze sprzegtem, zwracajgc
uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawac¢ poza
brzeg gornej podktadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w srodku wgtebienia, w dolnej fali.
Powinny by¢é mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie dachéwek, zas przy okapie i w kalenicy
— w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachéwek na bocznej naktadajgcej sie krawedzi,

przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowaé haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i
nastepnie przystgpi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajgc od prawego
dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na
niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie
co wymusza prawidtowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢
bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,

pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto
swobodnie przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy,

niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocg specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie sniegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu pofaci
do 30° zaleca sie stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajgc dostep powietrza
przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30°
mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajgc do géry dolne czesci fal,

wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowaé farbag
Zaprawowa.

. Obrébki blacharskie
.1. Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm

mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robo6t nie
mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.

3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania dylatac;i.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylatacji.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrola wykonania pokry¢

.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

a) W odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac

pokrywczych,
b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.
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6.3.2.

7.2.
7.1.1.

7.2.2.

7.3.

7.3.1.

7.3.2.

7.3.3.
7.3.4.
7.3.5.

7.3.6.

7.3.7.

Pokrycia z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjng i koncowg dotyczgca pokry¢ z blachy przeprowadza sie
sprawdzajgc zgodnos¢ wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN
501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002,
PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z
wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw
i pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania robét — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi
w dokumentacji powykonawczej

Odbiér podktadu

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomocg faty kontrolnej o
dtugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczyé 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku rownolegtym do spadku.

Ogodlne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robdt, do ktérych dostep podzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podkiadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

¢) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) dokfadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

b) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawieraé:
zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacija,

spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia iobrébek
blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczenh eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
cene pokrycia,
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— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

7.4. Odbiér pokrycia z blachy

7.4.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgbkéw lub zwojéw
od linii prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

7.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.
7.4.3. Sprawdzenie fgczenia i umocowania arkuszy.
7.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajgcych.

7.5. Odbiér obrébek blacharskich powinien obejmowaé:

7.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

7.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, Scian, komindw, wietrznikdw, wtazow itp.
7.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien.

7.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

7.6. Zakonczenie odbioru

7.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnoéci wykonania z zamowieniem.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-89/B-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 504:2002 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej
ukfadanych na ciggtym podfozu.

PN-EN 505:2002 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw ptytowych ze stali
ukfadanych na ciggtym podfozu.

PN-EN 508-1:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na
korozje.

PN-EN 502:2002 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
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PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.
PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1
: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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